Soluciones en Latén para Fluidos

union3em-H TIPO R

Brass cone union M-F / Union 3 piéces M-F

Srubunek GZ-GW / JlaTyHHas HakMAHaA raiika “amepmraHka” HP-BP

1/2” - 3/4” - 1”

Fig.341

junta torica junta plana

esferocoénico

spheroconical - spheroconique

o-ring - joint torique flat seal - joint plat

NORMATIVAS DE FABRICACION / SISTEMA

Manufacturing / system rules / Régles de fabrication / systéeme
Standardy produkcyjne / systema / lMpou3BoAaCTBEHHble HOPMaTUBbI / CUCTEMA

I1SO 228-1

ROSCAS DE TUBERIAS PARA UNIONES SIN ESTANQUIDAD EN LA ROSCA. => ROSCA GAS CILINDRICA. SE
ESPECIFICA FORMA, DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DE LA ROSCA.

Pipe threads where pressure
-tight joints are of the
threads.

=> Cylindrical gas thread.
Specifies shape, dimensions
and tolerances of the
thread.

Filetages de tuyauterie pour
raccordement sans étanchéi-
té dans le filet.

=> Filetage gaz cylindrique.
Spécifie la forme, les dimen-
sions et les tolérances du
filetage.

Gwinty rurowe potaczen ze
szczelnoscia nie uzyskiwana
na gwincie.

=> Gwint rurowy potaczen.
Ustala oznaczenia, wymiary i
tolerancje gwintow ru-
rowych.

Pe3b6bl TPY6HbIE, HE 0 6 € C
neyumsatwwmne
rePMETUYHOCTb COEAUHEHMA.
=> Tpy6HaA UMIMHAPHUYECKan
pe3sbba. OnpeaenaTca Tmn,
pa3mepbl 1 Lar pesb6bl.

UNE-EN 10226-1

ROSCAS DE TUBERIAS PARA UNIONES CON ESTANQUIDAD EN LA ROSCA. PARTE 1: ROSCAS EXTERIORES
CONICAS Y ROSCAS INTERIORES CILINDRICAS. DIMENSIONES, TOLERANCIAS Y DESIGNACION.

Pipe threads where pressure
tight joints are made on the
threads. Part 1: Taper
external threads and parallel
internal threads. Dimen-
sions, tolerances and desig-
nation.

Filetage de tuyauterie pour
raccordement avec étan-
chéité par le filetage -
Partie 1: Filetages extérieurs
coniques et filetages inté-
rieurs cylindriques - Dimen-
sions, tolérances et désigna-
tion.

Gwinty rurowe potaczen ze
szczelnoscia uzyskiwana na
gwincie. Czes¢ 1: Gwinty
stozkowe zewnetrzne i
gwinty walcowe wewnetrz-
ne. Wymiary, tolerancje i
oznaczenie.

Pe3bba Tpy6 Ans coeanHeHuM
C repMeTU4YHON pe3bboit.
YacTb 1: BHewHaa
KOHMYecKaa pesbba 1
BHYTPEHHAA LMIMHAPUYECKan
pe3bba. Pasmepbl, AOMYCKU U
0603HaueHue.

MATERIALES UTILIZADOS PARA LA FABRICACION

Materials used for Manufacturing / Materiaux utilisés pour la fabricaton
Materiaty stosowane do produkcji / MaTtepuanbl, ucnonb3yemble AnA U3roTOBJAEHUSA

PIEZAS FORJADAS EN CALIENTE

Forged parts / Piéces matrices / Elementy kute na goraco UNE-EN 12165 CW617N CuZn40Pb2
Jletanu, NpousBeseHHbIE METOZLOM FOPAYEN LUTAMIOBKU
CONDICIONES DE SERVICIO
Service conditions / Conditions de service
Warunki robocze / Ycnosua ncnonbsosaHua
PRESIONES MAXIMAS Y TEMPERATURAS
Maximum pressures and temperatures / Pressions maximales et températures
Maksymalne wartosci cisnienia / MakcumanbHoe AasieHue
DIMENSION 30°C 65°C 110°C
Dimension / Dimension / Wymiary / Pa3mepbl
<1” 25 bar 25 bar 16 bar
1%”-2” 25 bar 16 bar 10 bar
2" -4” 16 bar 16 bar 10 bar

CERTIFICADOS DE CALIDAD [SO 9001: 2008
3 0 Quality certificates / Certificat de qualité

% _SGS Certyfikat / CepTudmkatsl kayectea
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